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浙江合金耐磨板喷涂
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    （3）经过对比高铬铸铁侧导板在金属型铸造（OMPa）、液态模锻（比压148MPa、212MPa）
下试样的组织和性能,结果表明,压力可明显细化组织,并提高热处理态试样的硬度、冲击韧性、耐
磨性等性能。铸态下,比压212MPa下的初生奥氏体平均长度相比金属型铸造减小了68%,平均宽度
减小了32%,共晶团平均直径减小了。（4）经过对比高铬铸铁侧导板热处理态下液态模锻试样与砂
型铸造试样耐磨性能,结果表明,液锻工艺提升了产品的耐磨性。液锻比压212MPa的耐磨性相比
砂型铸造试样提高了。（5）经过对比高铬铸铁侧导板试样的冲击断口和磨损面,分析了断裂机制
和磨损机制。金属型试样冲击断裂均为解理断裂,液锻比压148MPa、212MPa下的试样冲击断裂均
为准解理断裂;砂型铸造、金属型铸造、液态模锻试样的磨损机制相同,均为切削磨损机制、塑变
磨损机制、凿削磨损机制和裂纹扩展机制的共同作用。综合上述,液态模锻是完全可以在大型耐磨
板型件（大型钢铁零件）上应用的,并且产品性能相比砂型铸造、金属型铸造都有较大提升。 合
金粉末耐磨板，请选择同赚机械。浙江合金耐磨板喷涂

耐磨板的作用：耐磨钢板主要分为通用型、抗冲击型和耐高温型三类;耐磨钢板总厚度比较好
小可以达到()mm，比较好厚可以达到30(15+15)mm；耐磨钢板可以卷制比较好小直径DN200的耐
磨管道，并可加工成耐磨弯头、耐磨三通、耐磨变径管。淘钢网是大宗钢铁现货交易平台，拥有
众多的钢材型号，并且秉承着为保证客户服务的宗旨!耐磨钢板具有很高耐磨性能和较好冲击性能
好，能够进行切割、弯曲、焊接等，可采取焊接、塞焊、螺栓连接等方式与其他结构进行连接，
在维修现场过程中具有省时、方便等特点，广泛应用于冶金、煤炭、水泥、电力、玻璃、矿山、
建材、砖瓦、港口等行业，与其他材料相比，有很高的性价比，已经受到越来越多行业和厂家的
青睐。耐磨复合钢板的基板为低碳钢或低合金(即普通钢板-Q235)。不锈钢等韧性材料，体现双金
属的优越性，耐磨层抵抗磨损介质的磨损，基板承受介质的载荷，因此有良好的耐冲击性。可以
承受物料输送系统中承受高落差料斗等冲击和磨损。耐磨钢板可以切割，弯曲或卷曲、焊接和打
孔，它可以加工成普通钢板可以加工的各种部件。切割好的耐磨钢板可以拼焊成各种工程结构件
或零部件。广东合金粉末焊接耐磨板合金粉末耐磨钢板可用合金粉末焊接方法，将其焊接在结构
钢上。

创新开发内R成型铣刀阴模上分布的14577个SR5±。为攻克SR5±。方案一为单刃钻式杆铣刀,如
图3所示。方案二为双刃组合式成型铣刀,如图4所示。单刃钻式杆铣刀采用整体硬质合金刀坯加工,
由于是单刃,ф10+。但单刃铣刀切削效率较低,切削加工时因单边受力产生偏摆而影响加工精度。
双刃组合式成型铣刀加工难度较大,凹R成型刀片因采用双刃结构,ф10+。经试加工比较两种方案,
双刃组合式成型铣刀加工效率提高30%以上,加工精度及型面粗糙度均优于单刃钻式杆铣刀。

选择合适的研磨抛光技术为保证开模时脱模顺利及保证产品零件表面光滑,阴、阳模型面需抛
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光至镜面。阴模1771mm×1771mm范围内分布的14577个SR5球冠数铣加工后表面粗糙度
为Ra1.6,要将数量众多的球冠及其平面抛光至镜面,难度很大。因此选择合适的研磨抛光技术尤为
重要。正确的研磨技术能避免发生裂纹,增加模具的寿命。经过低温回火的材料,在研磨期间裂纹
敏感性很强,此时砂轮必须经过修整,较软且开放晶粒的砂轮才适合,同时充分的润滑剂和适当的圆
周速度也很重要。不同材质及硬度的模具抛光方法不尽一致,需针对718H材质的抛光特性及该模
具型面的特点,选择合适的抛光材料及方法。同赚机械耐磨板使用合金粉末焊接的方法。

(4)满足耐磨板生产工艺要求。耐磨板外形尺寸×≤≤。(5)满足表面粗糙度。为保证产品零
件耐磨板的使用性能,其工作表面必须光滑,相应阴模型面表面粗糙度要求。718H为真空熔炼的
铬—镍—钼合金钢,出厂前经过淬硬及回火处理,预硬至33-36HRC,使其具备良好的机械加工性、
抛光性、耐磨损、韧性和热传导性,能长期承受热交变负荷;采用预硬钢可缩短模具制作周期、无
淬裂和热处理变形风险、降低模具制造成本,模具易修正。优化模具设计根据国产模具钢718H性
能差异,吸收德国技术,优化模具设计以增加模具强度。根据模具受力状况建立力学模型,进行强度
校核,分别按阴模及阴阳模合模后由机床导轨支撑两种情况进行计算耐磨技术广泛应用于煤炭、矿
山、电厂、水泥、港口和工程机械等工业领域。甘肃焊接耐磨板厚薄

耐磨板剪切时应选择坚硬、锋利、并稍带一点圆边的刀刃。浙江合金耐磨板喷涂

材质厚度宽度长度备注NM0四切理计NM00舞钢NM00四切理计NM000四切理计NM00四切理
计NM300四切理计NM050四切理计NM000四切理计NM160四切理计NM000四切理计NM000四切
理计NM000四切理计NM00舞钢NM355电议NM500四切理计NM000四切理计另有大量规格未列出。
耐磨板的厚度规格和常用焊丝一般有哪些：耐磨板一般
有3+3、4+2、5+3、5+4、6+4、6+5、6+6、8+4、8+5、8+6、10+5、10+6、10+8、10+10、20+20等；
耐磨板常用的焊丝型号：LZ570、LZ590、LZ601、LZ606、LZ650等（焊丝直径：）；市场上常见规
格：（LWP150型号类）型号焊丝等级含量母材厚度合金层厚度硬
度LWP150LZ570A8-133-203-2052-58LWP150LZ590B15-203-203-2055-60LWP150LZ601C20-255-205-2056-62LWP150LZ606D25-305-205-2058-62LWP150LZ650E30-355-205-2060-65。
浙江合金耐磨板喷涂

南京同赚机械刀模有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群有梦想
有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在江苏省等地区的机械及行业设备
中始终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市
场是企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进
退，**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来南京同赚机械
刀模供应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种
都已成为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


